[bookmark: _Toc99301424][bookmark: _GoBack]采购需求
一、采购标的
手自一体密集架数量清单
	序号
	区域
	标的名称
	规格型号mm
	数量
	单位

	1
	档案库房一
	手自一体
密集架1
	900*560*3600
（内设9层）
	340
	立方米

	2
	档案库房二
	手自一体
密集架2
	900*560*3200
（内设8层）
	360
	立方米

	
	
	手自一体
密集架3
	900*560*2500
（内设10层）
	
	

	3
	档案库房三
	手自一体
密集架4
	900*560*3600
（内设9层）
	1000
	立方米


[bookmark: heading_32]注:本项目不接受进口产品的投标.
二、商务要求
1.项目实施时间和地点 
（1）交货日期：合同签订后30天内完成送货、安装、调试。
[bookmark: OLE_LINK16]（2）交货地点：北京市高级人民法院，采购人指定地点。
 2.付款条件 
（1）合同价款的支付：款项分二次支付。
首付款：合同签订后且财政资金到账后采购人向中标供应商支付不低于合同总价的40%为首付款；
[bookmark: OLE_LINK9]尾款：设备完成安装、调试、全部完成验收合格并经过试运行且财政资金到账后半年内，采购人向中标供应商支付尾款。
[bookmark: OLE_LINK8]3.售后服务
[bookmark: OLE_LINK10]质保期：（1）质保期：自验收合格之日起提供不少1年质保。包含产品现场保修（包括所需备件费用）。在质保期内，所有服务费用包括备件费、维修费等均包含在投标报价中。必须保证提供的备件是全新的未经使用的出厂检验合格产品。（2）提供原厂技术人员负责的对采购人的操作技术培训和相关的技术资料。（3）维修响应时间：质保期内发生故障，提供长期的7×24小时响应服务，对于一般故障情况，一般问题在8小时内解决，严重问题及时提出招标人可接受的解决方案和服务承诺。投标人应保证设备维护的时效性，确保货物能稳定使用。（4）所有产品的配送、培训、安装、调试等费用均包含在投标报价中。（5）质保期结束前投标人应对整个项目全部货物进行整体检测，确保货物正常使用。
样品：中标単位需要按投标时拍摄的样品内容向采购人提供与投标时一致的样品和样品一致性承诺函，承诺所供货物在材质、工艺、外观、性能等方面不低于投标样品及投标文件所述标准。此项内容作为履约、验收的参考依据。
三、技术需求
1.基本要求
为了更好保障档案实体安全、发挥档案价值、高效规范管理，为档案安全提供支撑和保障，能够满足北京市高级人民法院的实体档案保管需求，同时，预留一定的库房空间，以满足日后发展需要，建设本项目。
本项目需结合国家相关规范进行建设，同时结合使用部门实际需求，设计须满足存储诉讼档案、文书档案、会计档案等档案的要求；，按照“安全、实用、节约”和档案管理“十防”（防火、防盗、防潮、防尘、防虫、防光、防鼠、防水、防高温、防有害气体）要求原则开展档案库房建设项目。软硬件系统方面，须从方便档案管理、环境管控两大方面同时建设，建成满足管档、环境控制、防火防盗等多方面管理的档案库房。
采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范强制执行标准：
供方提供的产品应符合国家标准、档案行业标准、工信部标准等。所用的标准必须是最新版本，如果这些标准内容有矛盾时，应按照最高标准的条款执行或按双方协商同意的标准或条款执行。供方还应遵循以下（包含但不限于以下内容）相关标准、规划。
（1） [bookmark: _Toc491873666]《中华人民共和国档案法》；
（2） 《中华人民共和国档案法实施条例》；
（3） JGJ 25-2010《档案馆建筑设计规范》；
（4） DA/T 65-2017《档案密集架智能管理系统技术要求》。
（5） GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》。
（6） GB/T 13667.1-2015《钢制书架第1部分：单、复柱书架》。
（7） GB/T 13667.3-2013《钢制书架第3部分：手动密集书架》。
（8） GB/T 13667.4-2013《钢制书架第4部分：电动密集书架》。
（9） DA/T 7-1992《直列式档案密集架》。
（10） GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》。
（11） GB/T 13237-2013《优质碳素结构钢冷轧钢板和钢带》。
（12） GB/T 711-2017《优质碳素结构钢热轧钢板和钢带》。
（13） GB/T 699-2015《优质碳素结构钢》。
2.结构要求
手动部分：
1、产品组成：由轨道、底盘、立柱、搁板、挂板、顶板、侧面板、传动装置、防倾倒装置、缓冲密封装置组成；
2、材料厚度：底盘≥3.0mm、立柱≥1.5mm、搁板≥1.2mm、挂板≥1.2mm、侧面板≥1.0mm；
3、隔板承重：单面≥45kg、挠度＜2mm；
3.密集架关键部件参数及制作要求
	序号
	部件名称
	技术参数

	1
	密集架
压型顶板
	1）密集架压型顶板采用优质一级冷轧钢板，钢板厚度≥1.0mm。要求一次成型，具备防尘、避光等功能。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
[bookmark: OLE_LINK23]样品要求：提供样品长度900mm，宽度500mm一块，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	2
	密集架
压型防鼠挡板
	1）钢板厚度≥1.2mm。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。

	3
	密集架
圆弧侧面板
	1）密集架侧面板由3段组成，圆弧侧面板厚度为65mm，采用优质一级冷轧钢板，钢板厚度≥1.0mm。两列相邻的侧面板之间合闭时上下不得有缝隙，在维修侧面传动机构时，不需要下架档案方便维修。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
样品要求：提供长度2500mm样品一套，样品要体现上述工艺及技术要求。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	4
	密集架
压型防尘板
	1）钢板厚度≥1.2mm。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。

	5
	密集架
压型搁板
	1）采用优质一级冷轧钢板，钢板厚度≥1.2mm，每层设置两块搁板，正面冲压双道加强筋。侧面采用四折弯工艺，折弯高度≥28mm。
2）采用亚光喷塑，表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3）色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T 3325-2017。
▲4）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
样品要求：提供长度850mm二块样品，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	6
	密集架
压型门板
	1）密集架每个区域最外侧需安装防尘门。密集架防尘门由门板、门档、门锁、密封装置等部件组成。密集架门板和门档采用优质一级冷轧钢板，钢板厚度≥1.0mm，门锁采用闪电锁。要求设计密封性能好，开启和关闭轻便灵活。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
样品要求：提供样品一套，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	7
	密集架
压型挂板
	1）采用优质一级冷轧钢板，钢板厚度≥1.2mm，V字型工艺机构，要求挂板与立柱及搁板连接牢固、不晃动，承载性能强。每块挂板板能沿立柱的垂直方向调整高度。
2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
样品要求：提供样品长度550mm两块，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	8
	密集架
压型立柱
	1）钢板厚度≥1.5mm。立柱尺寸≥50*35mm
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK4]2）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
样品要求：提供样品长度1200mm，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	9
	密集架
底梁
	1）要求采用高强度加固结构重型底梁，采用优质冷轧钢板，多次折弯成型，钢板厚度≥3.0mm，保证整体刚性和精度，长期使用不变形。密集架成型底盘由主梁、横梁等部件组成，横梁采用四折弯工艺，主梁采用分段组合式结构，与底梁焊接成整体，承重能力强。底盘各段组装要求端面连接牢固，底盘侧面应采用有效技术连接，确保长期运行不松动不变形。
2）底盘传动系统由传动轴、轴承、链条、链轮、铸铁铁滚轮等关键部件组成。传动轴采用Φ20mm通体实心轴（径向跳动量不大于0.06mm），轴承采用双排滚珠调心重型轴承（径向游隙不大于6μm），链条采用工业级摩托车链条（最小抗拉载荷应大于等于8500N.），链轮采用精钢滚齿链轮（齿顶圆直径公差不大于0.4mm），铁滚轮采用内圆弧工艺高强度铸铁，外沿直径不小于154mm，具备增强防脱轨功能。
3）表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。
▲4）需提供抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
样品要求：提供密集架成型底盘样品长度1200mm ,样品要体现上述工艺及技术。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。

	10
	底盘传动系统
	1）要求密集架前端和后端在开启和闭合时运行一致，同步传输，长期使用不扭曲、不变形。传动系统利用齿轮传动变速原理使输出轴的转速稍大于输入轴的转速,这样就可使每一排密集架中的数个档案柜能够整体移动,因此可以增强其稳定性，以防侧翻,所以安全性好,而且能够提高工作人员的工作效率。
#要求提供权威部门出具的技术证明材料

	11
	密集架
（侧面）传动机构总成
	1）传动系统采用双向超离合器结构，自动可折叠脱钩结构。传动机构总成要求三级变速，能够使操作员根据负载的大小通过改变齿轮传动比的方法来变换力臂,这样不论密集架上的资料有多少都可以轻松地将其移动,因此可以克服现有驱动方式只能单一输出驱动力的弊端,而且增强了操作的灵活性,并且操作简单,从而能够减轻操作员的工作强度,提高工作效率，每标准节手动摇力应不大于9N。摇动轻便、灵活、平稳、不得有阻滞、打滑现象。提供证明材料。
2）外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；③电镀件镀层应明亮，外露部位不应有烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺等缺陷。检测依据：GB/T 13667.3-2013。
▲3）需提供抽检报告。
样品要求：提供样品1套，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。
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	密集架导轨
	1）规格：导轨采用φ25mm实心圆钢，导轨护板钢板厚度≥3.0mm。轨护板底座宽度120mm。
2）外观：各零部件表面应光滑、平整，导轨链接采用插入式链接工艺，对接后不应有尖角和突起。
▲3）需提供抽检报告。检测内容需包含：①拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。②外观
样品要求：提供样品长度1200mm密集架导轨2根，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。
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	密集架塑粉
	1）附着力：干附着力≤1级。
2)铅笔硬度≥H3。
3)耐冲击性：冲击高度50cm，无裂纹、皱纹及剥落现象。
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	密集架
重型轴承
	1）规格：≥Φ20。
2）外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②电镀件镀层应明亮，外露部位不应有烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺等缺陷
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	密集架
传动轴
	1）规格：≥Φ20。
2）外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷
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	密集架链轮
	1）规格：12-48齿。
2）外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷
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	密集架
操纵手摇柄
	1）结构：采用螺旋三叉式结构，外尺寸近似圆直径≥380mm，三叉式摇把内圈直径≥120mm。锌合金或铝合金材质，表面喷涂颜色和架体颜色一致，内部传动采用双向超离合结构（双挂钩），手柄采用圆柱或圆锥形结构。
2）外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②焊接件应焊接牢固，焊痕光滑平整；③涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。表面涂层理化性能：附着力应不低于2级，检测依据：GB/T 13667.3-2013。
3）色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
▲4）需提供抽检报告。检测内容需包含：①外观；②表面涂层理化性能：附着力；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
样品要求：提供样品1套，样品要体现上述工艺。样品采用照片投标文件形式提供，需要能够完全整体提供所需样品的技术要求，投标人须确保照片清晰可读。
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	原材料
1.0mm钢板
	1）规格型号：1.0mm；
2）检测依据：
GB/T 228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》；
GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》。
3）检测内容需包含：
力学性能：（1）抗拉强度≤330 MPa；（2）规定塑性延伸强度≥200 MPa；（3）断后伸长率≤55；化学成分：C≤4.5%、Si≤2.5%、Mn≤20%、P≤1.5%、S≤1%、Al≤4.5%。内容缺项不得分
▲4）需提供检测报告复印件并加盖投标人公章。
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	原材料
1.2mm钢板
	1）规格型号：1.2mm；
2）检测依据：
GB/T 228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》；
GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》。
3.）检测内容需包含：
力学性能：（1）抗拉强度≤360 MPa；（2）规定塑性延伸强度≥180 MPa；（3）断后伸长率≤55；化学成分：C≤8.0%、Si≤6.5%、Mn≤20%、P≤2.5%、S≤15%、Al≤4.5%。
内容缺项不得分
▲4）需提供检测报告复印件并加盖投标人公章。
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	原材料
1.5mm钢板
	1）规格型号：1.5mm；
2）检测依据：
GB/T 228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》；
GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》。
3）检测内容需包含：
力学性能：（1）抗拉强度≤360 MPa；（2）规定塑性延伸强度≥180 MPa；（3）断后伸长率≤55； 
4）化学成分：C≤4.5%、Si≤2.5%、Mn≤20%、P≤1.5%、S≤1%、Al≤4.5%。内容缺项不得分
▲5）需提供检测报告复印件并加盖投标人公章。
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	原材料
3.0mm钢板
	1）规格型号：3.0mm；
2）检测依据：
GB/T 228.1-2021《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》；
GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》。
3）检测内容需包含：
力学性能：（1）抗拉强度≤420 MPa；（2）规定塑性延伸强度≥180 MPa；（3）断后伸长率≤55；
4）化学成分：C≤14.5%、Si≤10%、Mn≤22%、P≤1.5%、S≤1.5%、Al≤4.5%。
内容缺项不得分
▲5）需提检测报告复印件并加盖投标人公章。


4.系统要求
	1
	密集架管理软件
	密集架软件接口二次开发。
1、支持档案信息注册；
2、配置智能密集架设备信息；
3、支持密集架控制：左右移动、通风、合架、停止等功能；
4、支持查询档案信息、远程定位，自动打开密集架并且点亮十字定位指示灯。
智能部分：
固定列21.5寸彩色液晶触摸屏+移动列8寸彩色液晶触摸屏，含电机、五位数码管、照明灯、到位传感器、红外保护传感器、电源开关、含人脸识别、语音识别等设备及功能。
一、固定列交互界面
1、架体固定列上安装21.5寸嵌入式电容触摸一体机，要求一体机上至少集成RFID读写器、二维码扫描模块、双目摄像头、麦克风等。
2、固定列电容触摸一体机采用超薄金属边框，金属边框表面不得打孔，安装固定后与钣金侧面板紧密贴合，屏幕表面与钣金侧面板之间厚度不超过4mm。
3、固定列屏界面上显示该团体所有架体的动画及当前所在的位置、界面上可采用账号密码登陆、多点图案手势解锁登录(至少包含9点、16点、25点密码图案手势解锁)和人脸识别登陆等方式验证使用者身份。 
4、系统开机后、系统空闲一定时间内无操作或管理员主动锁屏时，同一区域内固定列界面上会与所有移动列界面一起同时出现多点图案手势锁锁定。管理员可根据安全程度设置全区图案为9点图案、16点图案、25点图案等手势密码验证方式。当在固定列上图案手势验证成功时，全区所有固定列和移动列界面上的图案手势锁全部消失。
▲5、固定列上显示全区所有列动画，可通过图形动画操作架体功能，与架体运动保持一致，能直观的显示架体运动位置，即使手动将架体移动，界面上动画也能实时显示架体的位置。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
6、通过多点图案解锁或账号密码认证后能进行各项管理员及维护设置工作。
7、能修改区域名称，支持文字描述：如【财务档案一区】、ABC 英文【A-3】、123 数字【第 2 区】、或组合描述。
8、能对该区防挤压参数等重要参数进行设置。
二、移动列交互界面 
1、采用8寸以上的电容液晶触摸屏控制，通过触摸点击能完成所有操作。
2、移动列电容触摸一体机采用超薄金属边框，金属边框表面不得打孔，安装固定后与钣金侧面板紧密贴合，屏幕表面与钣金侧面板之间厚度不超过4mm。
3、系统开机后、系统空闲一定时间内无操作或管理员主动锁屏时，同一区域内所有移动列界面上与所有固定列界面一起同时出现多点图案手势锁锁定。管理员可根据安全程度设置全区图案为9点图案、16点图案、25点图案等手势密码验证方式。当在移动列上图案手势验证成功时，全区所有固定列和移动列界面上的图案手势锁全部消失。
4、图形化方式直观显示运动方向。运动时，任意位置点击能及时停止整个团体的运行。
▲5、在移动列上支持全屏方式的手指滑动对架体的控制方式。在移动列上手指向左滑动，该列左移；手指向右滑动，该列右移；多个手指合拢，整个团体关闭；多个手指屏幕上展开，整个团体自动进入查询状态。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
▲6、移动列触摸屏控制界面上显示架体的3D模型，可以通过手指滑动3D模型旋转不同的视角。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
三、呼吸灯告警功能 
▲1、当区域内产生告警信息，区域内所有固定列和移动列界面全屏同步缓慢渐变颜色，以呼吸灯的方式提醒告警。在所有固定列和移动列上都可通过点击功能按钮来解除呼吸灯告警提示。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
4、 档案查询 
1、所有固定列和移动列均可通过关键词、部分编号等进行档案模糊查询。且查询范围不局限于本区而是所有库房。
五、远程架体控制 
1、网络环境下，支持管理计算机等方式的远程控制。包括远程开关机、远程开架等操作。 
六、智能语音功能 
1、智能语音功能
（1）MP3 音质语音播报提示每个操作步骤；
（2）具备男女声等多种模式可调整；  
（3）语音播放内容可文字修改调整，并可试听。 
2、语音识别功能
▲嘈杂环境下，能精准识别语音口令，实现架体移动、停止、合架、通风、查询等功能。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
七、无刷免维护驱动一体机
1、直流无刷电机，驱动电压≤36V，额定功率≤200W；  
2、要求低噪声，免维护，无火花，空载运行中声压噪音不超过 60bB(A) ；  
3、采用柔性速度控制：缓慢启动、快速运行及轻柔合拢，可无碰撞操作，运行速度≥0.08m/s，高低速度均可调整；  
4、电机终身免费更换及免维护；
5、架体控制及驱动应紧凑高效，具备专用驱动设备管理电机。 
八、照明调节系统 
1、灯具采用高亮直流 LED 灯，可频繁开关，发热量小，寿命长；  
▲2、架体通道开启，通道内灯光自动亮起；架体通道关闭，通道内灯光自动熄灭。开启的架体通道内灯光具备节能自调功能，短时无人操作时（此时间段为可设置），通道内灯光由高亮渐变为低亮。长时间无人操作时（此时间段为可设置项），灯光熄灭；（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
3、照明系统手动工作模式：手动模式下，用户可根据需要自行控制开启、熄灭。 
九、安全保障 
1、人体安全保护装置
▲（1）人体保护功能：红外线安装在架内适当位置，有效检测射程不能低于 10m。架体运行过程中，遮挡通道内红外线，架体立即停止运动；此时移动列界面上的3D架体模型图可自动旋转视角凸出过道红外位置，并在过道红外位置上出现渐变告警提醒。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
▲（2）智能防挤压保护及电流曲线图功能：类似电梯安全门的防挤压保护设计，不受负载影响（不论空载及满载），运动方向任意位置受到阻力≥50牛，要求能可靠停止运行。 每个移动列在运动过程中都可以实时精准的检测本列电机的工作电流，移动列运动时界面上实时以曲线的方式显示当前电流值，电流值精度单位小于等于10mA。当检测的电机工作电流超过系统预定值时，架体自动停止并提示压力告警。触发压力告警后，移动列界面上的3D架体模型图可自动旋转视角凸出电机位置，并在电机位置上出现渐变告警提醒。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
（3）架体运行超时保护：当机械构件松脱或打滑时会导致电机长时间运行。故应具备超时运行保护功能：运行时间（应可调）超过时能紧急停止运行。
十、库房温湿度监测
1、温度精度不低于：±0.3℃；  
2、湿度精度不低于：3%RH；  
3、固定列和移动列触摸屏上均能查看最近 12 小时以上的实时温湿度动态曲线；
▲4、所有固定列和移动列触摸液晶屏上可显示当前温湿度值。在固定列上能设置合理的温湿度允许范围，在当前温湿度超出设置的正常范围时系统会自动播放告警音提醒。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
十一、架体控制功能 
1、手动控制：面板摇柄手摇开架,手动、电动无缝切换；
2、电动控制：服务器远程控制、固定列界面控制；
3、架体图形显示及控制：管理软件、固定列界面上都可通过图形动画操作架体功能，与架体运动保持一致，能直观的显示架体运动位置。 
十二、远程查找开架及定位显示
1、所有固定列和移动列触摸液晶屏上都可通过档案名关键字或部分编号等进行档案模糊查询；  
▲2、在所有固定列和移动列触摸屏上查询时都能使用智能输入法（含讯飞输入法、搜狗输入法、百度输入法等），可自由选择拼音输入、手写输入等方式。固定列触摸屏和移动列触摸屏都能支持智能拼音输入和全屏手写输入方式；（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
3、管理计算机或所有固定列和移动列触摸液晶屏上查找到档案时，可远程打开档案所在列，该列档案存放位置用灯光定位显示，方便直观。
4、外部设备或应用软件可通过密集架控制系统提供的数据通信协议进行查询定位操作。
十三、智能管理功能
1、界面自定义显示：所有固定列和移动列触摸液晶屏上支持文字描述：如【档案一区】、ABC英文【A-3】、123 数字【第 2 区】、或组合描述。 
▲2、列号显示：固定列和移动列都配有五位1.8寸数码管，区列号显示可按客户需求任意编排。数码管显示亮度可自动调整。当外部的环境光亮发生变化时，数码管显示的亮度也应该自动相应发生变化，外部光线变暗时数码管显示自动降低亮度。库房光线变亮时数码管显示可自动增加亮度。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）
▲3、电子文档查询：在所有固定列和移动列电容触摸屏上查询到指定文档后，应可直接在查询结果后面打开对应的电子文档。固定列触摸屏和移动列触摸屏上至少都能打开.pdf文档及.ofd文档等，并具备在所有固定列和移动列触摸屏上通过多个手指缩放文档、滑动触摸屏翻页等功能。（投标人需提供国家认证的第三方机构出具的检测报告复印件，标明功能具体位置并加盖投标人公章）



5.制造要求
1）凡需焊接的部位应焊接牢固，焊点均匀，焊痕表面波纹平整，不得出现焊焦、焊穿等现象。
2）冲压件必须平整无毛刺，不允许有裂痕，冲压尺寸的误差应控制在2mm之内。
3）折弯必须到位，以确保工件折弯所需角度，其邻边垂直度、平行度控制在≤1.5mm内。
4）涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等外观缺陷。
5）各零件、组合件表面应光滑平整，不得有尖角凸起；各零件、组合件之间能保持互换性。
6）在全负载的情况下，架体在手动操纵下，都应运行自如，不得有阻滞现象，每标准节手动摇力应≤9N。
7）钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及划痕，所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。
8）外观设计要求精美，线条流畅，与档案馆装修风格协调一致平整，无波纹、流痕、起泡、孔折痕、污点、露底、剥落、伤痕等可见性缺陷。
6.安装要求
安装准备：中标人需在安装前 7 个工作日提交《安装前期准备方案》，含场地要求、电源配置（AC220V±10%，50Hz）、地面平整度要求（≤2mm/m）。
1）各部安装应牢固可靠，不允许有松动现象，各结构件和架体无明显变形，架体无倾斜现象。每标准节组合后外型尺寸（长、宽、高）的极限偏差为正负2mm。
2）标准架组装后，侧面板若有腰线，侧面板与中腰带的对缝处的间隙≤2mm。
3）门缝间隙在工装保障的前提下，均匀一致在1-2mm 之间。
4）架体平行度：正负在 1—2mm/列之间，架体垂直度：正负在1—2mm/列之间，架体纵向同步度：正负在 1—2mm/列之间。
5）密封装置
每列前后侧面板侧边安装30mm厚嵌入式特种抗老化磁性密封条，形成两列间的全封闭，止使用胶水等粘贴，确保环保无异味。两列相邻的侧面板之间合闭时上下不得有缝隙，在维修侧面传动机构时，不需要下架档案方便维修。
[bookmark: _Toc1143053]6）表面处理工艺
静电粉末喷涂工艺，达到表面平整、光滑，色泽均匀，美观大方。
主要技术指标达到：
	表面光滑度：≥90%
	

	光泽：60-70度
	GB/T1734-79

	硬度：≥0.4
	

	冲击试验：50kg/cm2正冲合格
	GB/T1732-1993

	附着力：2级
	GB/T1720-1979

	弯曲试验：2 mm
	GB/T1742-1986

	涂膜硬度：铅笔法≥2H
	GB/T6739

	涂膜厚度：≥80um
	



7.验收标准
按本招标文件的要求、投标文件响应、合同及质量检验机构出具的最终检验报告作为验收中标产品的依据。
 外观验收：涂层表面平整光滑，无流挂、起粒、露底、剥落；焊接件无焊瘤、漏焊；冲压件无毛刺、裂纹，符合 GB/T 3325-2017 中外观要求。
性能验收：
手动摇力：全负载状态下，用拉力计检测，摇力≤9N。
电动运行：运行速度、噪音符合 2.1 条要求，模式切换流畅。
安全保护：触发红外、压力保护，架体立即停止，响应时间≤0.5s。
资料验收：中标人需提供产品合格证、出厂检验报告、安装调试报告、使用说明书（含电气原理图、部件清单）、第三方检测报告等资料，资料完整、规范。
抽检要求：采购人可在生产、安装阶段随机抽样（抽样比例≥3%），委托第三方检测，检测项目含关键部件材质、涂层性能，检测不合格则整批退货，相关费用由中标人承担。
本项目所有产品原辅材料须满足相关国标，若不同标准要求出现冲突时，以最严格的标准为准。
采购人将对产品生产情况进行监督检查，有权在中标人生产、安装、验收等阶段委托国家认可的第三方质量检测机构对本项目原辅材料和成品进行抽样检测，检测费用由中标人承担。不符合招标文件、投标文件、采购合同和相关标准要求的将不予验收，检测不合格的，采购人将拒绝验收，且全部产品做返厂处理，所发生费用由中标人承担并赔偿采购人的所有损失。


